PROINTEC, S.A. PLANTA DE TRATAMIENTO

INDICE
Pag.
1. PRUEBAS SEMIINDUSTRIALES ......coooviiiiieietceeeee ettt 1
2. PLANTA DE TRATAMIENTO ..ottt ensters s s 6
2.1.- INTRODUGCCION ...ttt sttt en e s en e tees e aeee e 7
2.2.- UBICACION ......coiiieeeiee ettt e st e st e s reeteneetensans 7
2.3.- INFRAESTRUCTURA NECESARIA ........c.coiioeieeeeeeeee e ee s, 8
2.4.- PROCESO DE FABRICACION .......coouiuiieieeeeiceeee ettt 9
2.5.- CARACTERISTICAS DE LA MAQUINARIA BASICA. .....c.coveveeeeeeeeeeeeeeee e, 13
2.6.- INVERSIONES ..ottt ettt ettt en st n st enetene s saare e 17
2.6.1.- RESUMEN € INVEISIONES .........coeeeiiiiiiiiieie e e eeeee e ettt e e s e e e e e e e e e e eeeeeeaens 20
2.7.- AMORTIZACIONES......coovitieeeeeeeeeeeeete ettt en st n et en st eeensaere e 21
2.8.- COSTES DE OPERACION......cocctiiitiieteeeeeeeteeeteeee ettt 21
e T = I N OO 24

PROYECTO F: “ DEPOSITOS DE YESO DE LAS SALINAS” Tomo VI



PROINTEC, S.A. PLANTA DE TRATAMIENTO

1.- PRUEBAS SEMIINDUSTRIALES

PROYECTO F: “ DEPOSITOS DE YESO DE LAS SALINAS” Tomo VI



PROINTEC, S.A. PLANTA DE TRATAMIENTO

Con el fin de conocer el comportamiento en un proceso industrial de los tipos de yeso
diferenciados durante los trabajos de campo, se ha procedido a la realizacién de ensayos de

caracterizacion industrial

Para ello, y con el fin de obtener unos resultados o mas semejantes a los que se
producen en un proceso industrial de calcinacion de yeso, y teniendo en cuenta que la
calcinacion de muestras de yeso en un horno tipo mufla no reproduce las condiciones que se
dan en un horno normal, lo primero que se ha tenido que disefiar ha sido un horno rotatorio que

reprodujese las condiciones de un horno de fabrica.

Asi, depues de varias pruebas en los laboratorios de Ceramica y Vidrio, se ha construido
un horno de 900 mm de longitud y con 40 mm; definidas estas medidas el segundo paso ha sido
el determinar la velocidad de rotacion, que mediante una inclinacion fijada, permitiera la correcta

calcinacion del yeso a estudiar.

Despues de varias pruebas con distintos tipos de yeso, alguno de ellos con presencia en
el mercado, se fij6 la velocidad en 10 r.p.m., con lo que la muestra recorre el horno en 5 min.; la

alimentacion a este horno se hace de forma continua y con una dosificacion prefijada.

Definidos todos los parametros del horno, el proceso seguido hasta realizar la calcinacion

ha sido el siguiente:

e Analisis mineralogico por Difraccion de Rayos X; para ello una fraccion representativa
de la muestra se ha molido a un tamafio de particula inferior a 60um.

En el estudio efectuado se ha detectado, en todas las muestras, mayoritariamente

S0O4Ca. 2H,0, habiéndose observado asimismo, diferente grado de cristalinidad en

cada una de ellas.

e Andlisis Térmico Diferencial. Este se ha realizado entre 25 y 500° C, presentando la

curva ATD dos efectos endotérmicos a 170 y 200° C, atribuidos a la perdida de agua

en dos etdpas (pérdida de 1,5 moléculas para obtener SO,Ca. 1/2H,0), y

posteriormente deshidratacién a anhidrita; asimismo, aparece un efecto exotérmico a

370° C que se corresponde con el reagrupamiento en SO4Ca anhidro.
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